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)Trommelwaschmaschine in mantelbeschickbarer Bauweise 

) Die Erfindung betrifft eine Trommelwaschmaschine in 
mantelbeschickbarer Bauweise mit einem Laugenbehalter 
aus Kunststoff, bei der an dem Laugenbehalter groGflachige, 
nichtmetallische BaJlastmassen, insbesondere aus Schwer- 
beton baste hand, mittels Spannschrauben und Federteller 
kraftschlussig befestigt sind. 

Die technische Aufgabe, eine sichere, rationelle, alien 
dynamischen und thermischen Belastungen uber die ge- 
samte Lebensdauer standhaltende Verbindung von derart 
werkstoffseitig diffizilen und geometrisch komplizierten Tei- 
ten zu schaffen, wird dadurch geldst, daft der Federweg des 
Federtellers (1) im durch die Spannschraube (8) gespannten 
Zustand zwei- bis dreimal grofier ist als die uber die 
Lebensdauer zu erwartenden Setzerscheinungen und Form- 
anderungen innerhalb der Befestigungsstelle und daS eine 
Anfangs-Vorspannkraft das drei- bis vterfache der fur den 
ReibschluS erforderlichen Normalkraft betragt. 
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Beschreibung 
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Die Erfindung betrifft eine Trommelwaschmaschine 
in mantelbeschickbarer Bauweise nrit einem Laugenbe- 
halter aus Kunststoff, insbesondere aus Thermoplast, 
bci der an den Laugenbehaiterseitenwanden relativ 
groBfiachige, nichtmetallische Ballastmassen, welche 
insbesondere aus Schwerbeton bestehen, mittels Spann- 
schrauben und Federteller ausschlieBlich kraftschlussig 
bcfestigt sind, gemaB dem Oberbegriff des Anspmches 
1. 

Zur Befestigung von Ausgleichsmassen aus nichtme- 
tallischen Werkstoffen, insbesondere Beton, sind bereits 
technische Lflsungen bekannt, bei denen die Befesti- 
gung durch Verschrauben mit eingegossenen bzw. ein- 
gelegten biegesteifen Blechtraversen oder -laschen er- 
folgt (s. a. DE-OS 32 22 479). 

Als Verdrehsicherung kann zwischen dem Schrau- 
benkopf und der Ballastmasse eine Art Zahnscheibe an- 
geordnetsein. 

Diese technischen L6sungen sind relativ aufwendig 
und erfordern entsprechenden Platz auBerhalb der zu 
verbindenden Bauteile. 

Eine weitere bekannte Mdglichkeit der Befestigung 



Die erfindungsgemaBe technische Ldsung wird nach- 
folgend an Hand eines AusfQhrungsbeispieles naher er- 
lSutert. 

In den zugehdrigen Zeichnungen zeigt 
5 Fig. 1 eine Prinzipdarstellung der Antriebsseite eines 
Laugenbehalters mit der befestigten Ballastmasse mit 
und ohne Federteller in der Draufsicht, 

Fig. 2 die Befestigungsstelle im Schnitt mit dem Fe- 
derteller im ungespannten Zustand, 
io Kg. 3 die Befestigungsstelle im Schnitt mit dem Fe- 
derteller im gespannten Zustand, 

Fig. 4 die Befestigungsstelle im Schnitt am Ende der 
Lebensdauer. 

Auf der Antriebsseite einer Waschmaschine ist an 
15 dem Laugenbehalter 2 eine Ballastmasse 7 bef estigt Die 
sonst zu einer Waschmaschine gehdrenden Baugruppen 
sind nicht dargestelit. 

Die Ballastmasse 7 Hegt auf der ringfdrmig ausgebil- 
deten Auflageflache 5 nur auBen an, solange der Feder- 
20 teller 1 im ungespannten Zustand auf der Ballastmasse 7 
Hegt (Kg. 2). 

Wird, wie in Fig- 3 dargestelit, die Spannschraube 8 in 
den Schraubtubus 3 mit seiner kegelstumpffdrmigen 
Anbindung 4 am Laugenbehalter 2 fest eingeschraubt, 



bestcht darin, daB die Ausgleichsmassen mittels Steh- 25 so wird auf den Federteller 1 und damit auf die Ballast 

bolzen an einem Blechbehalter befestigt und die erheb- masse 7 eine definierte Spannkraf t aufgebracht Diese in 

lich grdBeren BefestigungslOcher mit einer Formmasse der Schraubverbindung wirkende Spannkraft bewirkt 

ausgegossen sind; realisiert z. B. in Waschmaschinen der einerseits eine Durchsenkung am Federteller 1 und an- 

Firmen Zanker und ZanussL dererseits Setzerscheinungen an der ringfdrmig ausge- 

Diese technische Losung ist ebenfalls sehr aufwendig 30 bildeten Auflageflache 5, so daB eine vollflSchigen Auf- 
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und auch nicht universell anwendban 

Der FormschluB durch die Formmasse bewirkt ge- 
wisse ZwangszustSnde zwischen den Befestigungsstel- 
len, so daB es hier durchaus zu Rissen und Abrissen an 
den Betonausgleichsmassen kommen kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde, die vorgenannten Nachteile zu beseiugen und 
eine sichere, rationelle, alien dynamischen und thermi- 
schen Belastungen ilber die gesamte Lebensdauer 
standhaitende Verbindung zu schaf fen. 

Diese technische Aufgabe wird durch die im kenn- 
zeichnendenTefl des Anspmches 1 angegebenen Merk- 
male gelftst, wobei dies durch eine Femabstimmung al- 
ler EinfluBparameter miteinander unter Berucksichti- 
gung aller thermisch und insbesondere zeitlich beding- 
ter Veranderungen an Werkstoff und Teilen erreicht 
wird. 

Von Vorteil ist dabei besonders der grdBenmaBig 
aber die definierten Anzugsmomente fur die Spann- 
schraube genau definierbare Federweg mit der zugebo- 50 
rigen Anf angs-Spannkraft 

Damit wird ein ausreichender KraftschluB auch am 
Ende der Lebensdauer erzielt, ohne die stark voneinan- 
der abweichenden Festigkeitswerte, sowohl des Plast- 
werkstoffes, als auch des relativ bruchanfaffigen 
Schwerbetons wahrend der Montage zu uberschreiten 
Setzwege, die erst wahrend der mernusch-dynamischen 
Belastungen auftreten, werden selbst noch nach Mona- 
ten oder Jahren nach der Inbetriebnahme der Wasch- 
maschine durch einen zwei- bis dreifach grCBeren Fe- 
derweg kompensiert 

Ein weiterer Vorteil der gefundenen technischen Lo- 
sung besteht darin, daB das Ende der eingeschraubten 
Spannschraube erfindungsgemaB unterhalb der ringf 6r- 
migen Auflageflache am Laugenbehalter liegt, wodurch 55 
nachteilige Formveranderungen in dem an dem Lau- 
genbehalter angeformten Schraubtubus und dessen ke- 
gelstumpf farmigen Anbindung vermindert werden. 
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Iage bzw. Abstutzungder Ballastmasse 7 erreicht wird. 

Die dem Kunststoff eigenen Relaxation bewirkt am 
Ende der Lebensdauer einen RQckgang der Durchsen- 
kung des Federtellers 1 (Fig. 4) wodurch die Spannkraft 
abnimmt 

Die Restspannkraft ist jedoch immer noch grdBer ais 
die Normalkraft, so daB am Ende der Lebensdauer noch 
ein sicherer KraftschluB fOr die Befestigung der Ballast- 
masse 7 am Laugenbehalter 2 gegeben ist 

Patentanspruche 

1. Trommelwaschmaschine in mantelbeschickbarer 
Bauweise mit einem Laugenbehalter aus Kunst- 
stoff, insbesondere aus TThermoplast, bei der an 
dem Laugenbehalter relativ groBflachige, nichtme- 
tallische Ballastmassen mittels Spannschrauben 
und Federteller kraftschlussig befestigt sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine optimale Abstim- 
mung zwischen der Federeigenschaften des Feder- 
tellers (1) und dem Festigkeits- und Relaxationsver- 
halten des an dem Laugenbehalter (2) aus Thermo- 
plast angeformten Schraubtubus (3) besteht, indem 
er Federweg des Federtellers (1) durch die Zug- 
kraft der defmiert tief eingeschraubten Spann- 
schraube (8) zwei- bis dreimal grdBer ist, als die 
ilber die Lebensdauer zu erwartenden Setzerschei- 
nungen und Formanderungen innerhalb der Befe- 
stigungsstelle und daB die Anf angs-Spannkraft das 
drei- bis vierf ache der fur den ReibschluB erforder- 
lichen Normalkraft betragt 

2. Trommelwaschmaschine in mantelbeschickbarer 
Bauweise mit einem Laugenbehalter aus Kunst- 
stoff, insbesondere aus Thermoplast nach An- 
spruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB der 
Schraubtubus (3) eine kegelstumpff&rmige Anbin- 
dung (4) an dem Laugenbehalter (2) mi einer ring- 
formig ausgebildeten Auflageflache (5) aufweist, 
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welche gegeniiber der Auflageflache (6) der Bal- 
lastmasse (7) im ungespannten Zustand aufien an- 
und innen freiliegt 

3. Trommelwaschmaschine in mantelbeschickbarer 
Bauweise mit einem Laugenbehalter aus Kunst- 5 
stof f, insbesondere aus thermoplast nach Anspmch 

2, dadurch gekennzeichnet, daB die kegelstumpf for- 
mige Anbindung (4) eine Neigung von etwa 10 bis 
25 Grad besitzt. 

4. Trommelwaschmaschine in mantelbeschickbarer 10 
Bauweise mit einem Laugenbehalter aus Kunst- 
stoff, insbesondere aus TTiermoplast nach An- 
spruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Ende der eingeschraubten Spannschraube (8) un- 
terhalb der ringfdrmig ausgebildeten Auflageflache 15 
(5) liegt 
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